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ABSTRACT: 

Filter element especially for an extraction hood, characterised in that it 
is made of ceramic foam so as to e nable it to be cleaned and regenerated b y 
pyrolvsis , and filtration device, especially for an extraction hood, of the 
type comprising a framework (10) provided on one side with extraction means 
(12) delivering into a discharge conduit (14) and on the other with a filter 
surface (16), characterised in that this filter surface (16) includes a filter 
material (20) made of ceramic foam. <IMAGE> 
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(54) Element filtrant recyclable et dispositrf de filtration, notamment pour hotte aspirante. 

(57; Element filtrant notamment pour hotte aspirante carao 
teTise en ce qu'il est en mousse de ceramique de faoon k 
penmettre son nettoyage et sa regeneration par pyrdyse et 
dispositif de filtration, notamment pour hotte aspirante du 
type comprenant un bdti (10) muni d'un cote de moyens 
d'aspiration (12) refoulant dans un conduit d'evacuation 
(14) et de ('autre d'une surface filtrante (16) caracterise en 
ce que cette surface filtrante (1 S) comprena une matiere fil- 
trante (20) en mousse de ceramique. 
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La presente invention a pour objet un dispositif de 
filtration recyclable , notamment pour hotte aspiran- 
te. 

On connalt des dispositifs de filtration utilises 
5 notamment en cuisine qu'il s'agisse de cuisines pour 
particuliers ou pour profess ionnels de la restaura- 
tion. 

Ces dispositifs de filtration comprennent un bSti 
muni d'un c6t§ de moyens d' aspiration proprement 
10 dits f disposes en partie super ieure, qui refoulent 
dans un conduit d'Svacuation et de l'autre d'une 
surface d' aspiration disposee au droit du plan de 
travail et plus particulierement de la zone de cuis- 
son. 

15 Entre cette surface d' aspiration et les moyens d' as- 
piration, on interpose une matiere filtrante qui 
retient les particules et laisse passer 1'air. 
Cette matiere filtrante est generalement une matiere 
fibreuse, telle qu'une mat de fibres min&rales, mais 

20 il existe egalement des plaques comportant une enve- 
loppe metallique perforee contenant des copeaux m6- 
talliques enchev§tr§s. 

De tels dispositifs pr^sentent de nombreux inconve- 
nients . 

25 Lorsqu'il s'agit de matidre fibreuse, celle-ci de- 
vient une matiere consommable car il est quasi im- 
possible de proceder a son nettoyage. Aussi est-il 
necessaire de la remplacer systematiquement apres un 
certain laps de temps, fonction de l'intensite d'u- 

30 tilisation. 

Outre le prix de revient, il faut remarquer que la 
mise en place de cette mat de fibres reste delicate 
puisque toutes les hottes n'ont pas des dimensions 
identiques et que ces mats sont vendues generalement 

35 en rouleau de grande longueur & d£couper. 
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Certaines mats de fibres sont chargees en charbon 
actif de fa<?on a eliminer partiellement les odeurs 
en plus de l'effet de retenue mecanique des particu- 
les. Un tel systeme est recommande notamment dans 
5 le cas de hottes a recyclage puisque le conduit d'e- 
vacuation debouche en fait a proximite imm§diate de 
la hotte. 

Dans le cas des surfaces filtrantes "m£talliques", 
le nettoyage est rendu possible par le type de ma- 
10 tiere utilise. Ce nettoyage s'effectue manuellement 
mais plus souvent dans les moyens de lavage automa- 
tique, tel qu'un lave-vaisselle. 

Si un tel lavage permet d' eliminer une grosse partie 
des particules accumulees sur les copeaux metalli- 

15 ques, il n'en demeure pas mo ins que le nettoyage 
n'est pas total ce qui provoque d'une part un en- 
crassement de plus en plus rapide du filtre, et 
d' autre part une perte de charge de plus en plus 
importante qui fait perdre a la hotte une partie de 

20 ses capacity d 7 aspiration. 

La presente invention propose un 61§ment f iltrant et 
un dispositif d'aspiration qui pallient les inconve- 
nients pr6cit£s et qui permettent notamment un net- 
toyage total et parfait des moyens filtrants, qui 

25 pr^sentent des caracteristiques dimensionnelles, et 
notamment de porosite, parfaitement determinees, qui 
sont adaptables sur les batis des hottes existantes, 
qui sont d'un prix de revient peu elevS et qui pre- 
sentent en outre des avantages supplementaires tels 

30 que l'indeformabilite, 1'ignifugation et la resis- 
tance a la corrosion. 

On connait par ailleurs un brevet US N° 3 090 094 
ainsi que la demande de brevet FR N° 89 04002 au nom 
de la demanderesse qui d§crivent des procedes de 
35 fabrication de produits en mousse de ceramique. 
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A cet effet, 1' element filtrant notamment pour hotte 
aspirante se caracterise en ce qu'il est en mousse 
de ceramique de fagon a permettre son nettoyage et 
sa regeneration par pyrolyse. 
5 Selon une autre caracteristique, la mousse de cera- 
mique a une composition exclusivement min£rale de 
fagon a lui permettre de resister a des temperatures 
de plusieurs centaines de degres, notamment a la 
temperature de pyrolyse. 
10 La mousse de ceramique se presente par ailleurs sous 
forme de plaques ayant une faible epaisseur et une 
porosity contrSlee. 

D' autre part la mousse de ceramique comprend des 
charges minerales, qui peuvent notamment Stre a ef- 
15 fet desodorisant. 

L' €l§ment filtrant se caracterise egalement en ce 
que la mousse de ceramique peut subir un traitement 
de surface. 

Selon un mode de realisation particulier, ce traite- 
20 ment de surface comprend un email lage, par exemple. 
Selon une autre caracteristique de 1' invention, la 
porosite est etudiee en fonction de 1' Epaisseur de 
la matiere filtrante de fa?on a conferer a l'ensem- 
ble des qualites &' amort issement acoustique pour les 
25 bruits et vibrations du ventilateur. 

De plus # la mousse de ceramique comprend essentiel- 
lement de la silice de fagon a utiliser des precedes 
de fabrication connus, completes avec de 1'alumine 
et/ou de la magnesie. 
30 Le dispositif de filtration selon 1' invention, no- 
tamment pour hotte aspirante du type comprenant un 
bati muni d'un cote de moyens d' aspiration refoulant 
dans un conduit d' evacuation et, de l'autre, d'une 
surface d' aspiration se caracterise en ce que cette 
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surface d' aspiration comprend une matidre filtrante 
rigide en mousse de c§ramique. 

L' invention est decrite ci-aprds en regard du dessin 
annexe qui represente un mode de realisation parti- 
5 culier, la figure unique etant une vue en perspec- 
tive eclatee d'une hotte selon 1' invention. 
Sur cette figure unique la reference 10 est relative 
au bati de la hotte , qui n'est autre qu'un caisson 
surmonte de moyens d' aspiration 12, debouchant dans 
10 un conduit d f evacuation 14. 

Sur la face opposee de ce b£ti, il est prevu une 
surface filtrante 16 qui comprend de fa<?on genSrale 
un cadre 18 et une matidre filtrante 20 proprement 
dite. 

15 Suivant les applications, le caisson est adapte dans 
ses formes et dans ses dimensions, dans l'exemple 
represente il s'agit d'un caisson simplifie de type 
parallelepipedique. 

Le conduit d' evacuation est ensuite soit prolonge 
20 jusqu'S l'exterieur du lieu d' aspiration, soit 
orients vers l'interieur de ce lieu dans le cas du 
recyclage. 

Les moyens &' aspiration comprennent un moteur en- 
trainant une turbine d' aspiration. 
25 La matidre filtrante est une mousse de cSramique. 

Les precedes de realisation de ce type de mousse 
sont connus. 

Un procedS, notamment deer it dans la demande de bre- 
vet FR N° 89 04002 au nom de la demanderesse, con- 
30 siste tout d'abord a impregner un bloc de mousse 
organique d'une barbotine ay ant une composition et 
une viscosite control^es. 

Ce bloc de mousse est generalement pressS afin d'6- 
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liminer le surplus de barbotine et de procider a une 
meilleure repartition de celle-ci au sein du bloc de 
mousse. 

Le bloc impr£gne peut subir un traitement de surface 
5 du type emaillage. 

Le bloc impregne est ensuite mis a secher puis 1' en- 
semble est cuit Sl haute temperature de fa9on a eii- 
miner la matiere organique et a donner a la cerami- 
que toutes ses qualit§s de resistance mecanique. 

10 II est necessaire de determiner le type de mousse, 
le diametre des pores de cette mousse et la composi- 
tion de la barbotine, le pressage, les conditions de 
sechage et de cuisson pour obtenir une mousse de c£- 
ramique a porosite ouverte contr61ee necessaire pour 

15 1' application envisag£e. 

On sait maintenant obtenir la densite de pores et le 
diametre de pores souhaites de fa?on repetitive et 
ceci en tenant compte de l'epaisseur finale recher- 
chee, et plus generalement des dimensions du bloc de 

20 matiere. 

Ceci permet egalement de connaitre avec precision la 
surface developp§e correspondant & la surface de 
contact prSvue pour retenir les particules lors de 
la filtration. 

25 La composition de matidre du type ceramique est pre- 
vue pour resister a des temperatures de plusieurs 
centaines de degres et notamment a la temperature de 
pyrolyse des fours domestiques t ou professionnels qui 
se situe aux environs de 400 a 500°. 

30 Ainsi, le nettoyage de la matiere filtrante s'effec- 
tue dans les fours par une action speciale visant §l 
carboniser les matieres organiques ou de fa?on con- 
comitante S. l'etape de nettoyage periodique de ce 
m§me four. 
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Ce nettoyage par pyrolyse permet d'eliminer totale- 
ment les particules organiques retenues lors de la 
filtration. La matiere filtrante retrouve ainsi la 
totality de ses qualites initiales. 
5 Dans le cas represents sur la figure unique, il est 
prevu un cadre dans lequel est mont6 un ensemble de 
plaques de matiere filtrante dont les dimensions de 
chacune autorisent leur introduction dans les en- 
ceintes de four standard. 
10 Pour les matSriels professionnels, la surface fil- 
trante est realis^e en une plaque unique, les limi- 
tes dimensionnelles 6tant donnees par les qualites 
de resistance mecanique du produit. 

De mSme des plaques de nature differente peuvent 
15 £tre superposees les unes sur les autres en fonction 
de 1' operation envisag£e. 

Selon des variantes de realisation de 1' invention, 
la mousse peut etre chargee en charbon actif ou re- 
vetue de catalyseurs. 

20 Selon un mode de realisation pref^rentiel, la mousse 
subit un traitement de surface du type emaillage ce 
qui ameliore l'esthetique, la resistance m§canique 
et facilite le nettoyage par pyrolyse. 
Quel que soit le mode de realisation de cette mousse 

25 de ceramique, on remarque que le poids reste tres 
faible et parfaitement compatible avec ce type d' ap- 
plication. 

En ce qui concerne la securite, les mousses de cera- 
mique sont ignifuges, ind£formables meme a haute 

30 temperature, et ne subissent pas de corrosion. 

Une autre qualite de ces mousses est leur capacite 
d' isolation phonique. Aussi, il convient d'etudier 
la composition, la porosite et l'epaisseur pour ob- 
tenir une diminution du bruit engendre par de telles 

35 hottes d' aspiration. 
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De meme, la mousse de cferamique participera a 1' ab- 
sorption des vibrations engendrees par les moyens 
d' aspiration dont la puissance est elle-meme dimi- 
nuee puisque les pertes de charge sont plus faibles. 
5 Ce type de filtre en mousse de ceramique trouve des 
applications f notamment en cuisine mais aussi dans 
les installations d / aeration , de climatisation de 
ventilation de batiment ou de pieces en general. 
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REVENDICATIONS 

1. Element filtrant notamment pour hotte as- 
pirante, caracterise en ce qu'il est en mousse de 
ceramique de fa?on a permettre son nettoyage et sa 

5 regeneration par pyrolyse. 

2. Element filtrant selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la mousse de ceramique a une 
composition exclusivement min§rale incombustible de 
fagon a lui permettre de resister a des temperatures 

10 de plusieurs centaines de degres f notamment a la 
temperature de pyrolyse- 

3. Element filtrant selon la revendication 1 
ou 2, caracterise en ce que 1' element filtrant rea- 
lise en forme de plaque presente une faible epais- 

15 seur et une permeabilite contrSlee. 

4. Element filtrant selon la revendication 1, 
2 ou 3 , caracterise en ce que la mousse de ceramique 
de 1' element filtrant comprend des charges minera- 
les, a effet specif ique, notamment a effet d^sodori- 

20 sant. 

5- El§ment filtrant selon 1'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 
que 1' element filtrant subit un traitement de surfa- 
ce. 

25 6. Element filtrant selon la revendication 5, 

caracterise en ce que le traitement de surface com- 
prend un emaillage. 

7. Element filtrant selon l'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce 

30 que la porosite est etudiee en fonction de l'epais- 
seur de la matiere filtrante de fa?on a conferer a 
1'ensemble des qualites d' amort issement acoustique. 

8. Element filtrant selon l'une quelconque 
des revendications precedentes , caracterise en ce 
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que la mousse de ceramique comprend essentiellement 
de la silice, de 1'alumine et/ou de la magnfisie. 

9. Dispositif de filtration, notamment pour 
hotte aspirante du type comportant un b§ti (10) muni 
5 d'un cot6 de moyens d'aspiration (12) refoulant dans 
un conduit d'evacuation (14) et de l'autre d'une 
surface f iltrante (16) , caract6rise en ce que la 
surface filtrante comprend un Element filtrant selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 8. 
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